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Abstract 

■ 


, The roller bearing consists of a fixed sleeve (1 ) and a rotating sleeve (2) each one pierced by a channel 
1 (6,7) for the passage of a fluid, ball bearings (3) which are fitted between the two sleeves and a seal unit (8) 
[ mounted between the sleeves to form a intermediate sealed chamber (14) to form a communication ; 
\ between channels (6,7). The seal unit contains two seals (9) each provided with a metallic support structure [ 
(1 0) onto which is moulded an elastic material (11). The metal frame consists of a cylindrical carrier (1 Oa) of 
an axial step groove of which one part (1 Oc) is deformed radially to engage with an annular groove (1 6) in ^ 
the support sleeve (1 ) in a way to axially lock the seal unit in the bearing. 
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Roulement 4quip£ d'un disposiiif d'etanchSite pour passage 
defluide. 

La pr6sente invention conceme le domaine des 6tanchdit6s 
pour le passage d'un fluide entre deux pi^es dont Tune est anim6e 
d\m mouvement de rotadon par rapport k I'autre. En particulier. Tin- 
vention conceme un roulement dquip^ d'un passage de fluide qui tra- 
verse les bagues toumante et non toumante du roulement, ainsi qu'un 
dispositif d'&anch£it6 pour le passage du fluide au tiavers du roule- 
ment. 

On connait par la demande de brevet europ6en 0 362 921 
(SKF) un roulement dquip6 d'un dispositif d'6tanch£it£ mont£ entre 
deux rangdes de billes et entre les orifices am€nag6s sur la bague ext6- 
rieiure et les orifices am6nag€s sur la bague int6rieure du roulement de 
fagon k assurer le passage d*un fluide & travers le roulement. Ce roule* 
ment permet d'£tablir la communication entre deux enceintes contenant 
un fluide sous pression. Le dispositif d'£tanch6it6 assure d'lme part le 
passage du fluide ^ travers le roulement et d'autre part empSche le hi^ 
brifiant du roulement tel que la graisse de p6a6trer dans les zones de 
passage du fluide dans le roulement. 

Une application courante de cette technique est destinte au 
contrdle et ii la regulation de la pression des pneumatiques d'un vdhi* 
cule, le dispositif d'£tanch6it£ pour passage de fliiide 6tant mont£ dans 
les roulements de roue du v^cule. 

On connait 6galement^ par les demandes de brevets euro- 
pfiens 0 204 085 et 0 208 540 (AM GENERAL CORPORATION), des 
dispositifs de passage d'air k travers les moyeux de roues utilisant une 
paire de joints d'etanch^it^ pour assurer le passage €tanche de Tair en- 
tre les parties toumante et fixe du moyeu. Oiaque joint d'6tanch6it6 
comporte une armature m£tallique sur laquelle est surmoulte une l&vre 
d'£tanch6itd. Les joints sont solidaris^s & la partie fixe du moyeu par 
rinterm6diaire de leur armature m^tallique, leurs Ifevres d'£tanch6it£ 
£tant en contact de frottement avec une port6e cylindrique amdnagte 
sur la partie toumante du moyeu. 

Un des probl&mes techniques ^ rdsoudre dans ce type de dis- 



2714943 



2 

positifs d'6taach6it6 reside dans la solidarisation efficacc dans le sens 
axial entre Ics joints d*6tanch6it6 et Icur support fixe En effct, si cette 
solidarisation n'est i>as r^alisde coirectement, Ics joints d*6tanchdit£ 
sous Faction combinde de la pression de fluide et des vibrations m£ca- 
nxques lors du fonctionnement du systteie sont suscepdbles de se dfi- 
placer axialement dans le roulement avec toutes les cons^uences ntf- 
fastes qui peuvent en ddcouler. 

Pour r^oudre ce problftme^ il a 6t£ propose dans le brevet eu- 
ropden 0 204 085 dYidliser des circlips permettant d'immobiliser axia- 
lement les joints d*6tanchdit6. Ceue solution ne peut convenir qu*ii des 
moyeux pr€sentant des espaces disponibles importants pour permettre 
rintdgration des circlips pour le verrouillage axial des joints 
d'6tanch£it6. Son application est difficilement envisageable pour Tim- 
mobilisation des joints d*£tanch£it£ entre deux rangdes de billes de 
roulement h Tintdrieur d'un roulement de roue pour vdhicule automobi- 
le. Par ailleurs, Tutilisation des circlips s£par6s pour le verrouillage 
axial des joints d'6tanch£ite augmente le prix de revient et le temps de 
montage du dispositif d'dtanchditd dans le roulement- 

Une autre solution proposfe pour immobiliser axialement les 
joints d'dtanchditd (voir EP 0 208 540) consiste k utiliser des butdes 
axiales pour les joints d*6tanchdit6 constitutes par des cbambrages 
amdnagds sur la bague ext&ieure du roulement. Cette solution ndcessi- 
te des bagues extdrieures en deux parties* ce qui n*e$t g£n6ralement 
pas la conception utilisde pour les roulements intfgrds de roues de v£- 
hicules automobiles. 

La prdsente invention a pour objet de remddier aux inconv6« 
nients prdcitds des techniques existances en proposant une technique 
simple et efGcace pour le verrouillage axial du dispositif d*dtanch£it6 
dans un roulement sans pi&ce suppldmentaire. 

Un autre objet de I'invention est de foumir un roulement 
6q\np6 d'un dispositif d*£tanchditd efficace et prdsentant un encombre- 
ment axial rdduit pour permettre son integration facile dans le roule- 
ment. 

Le dispositif d'dtanchditd comprend deux joints d'dtanchditd 
disposes entre une bague toumante et une bague non toumante d'un 
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roulemenc afin d'assurer le passage d'un fluide entre lesdites bagues 
qui sont travers^es chacune par des canaux de i>assage de fluide. Les 
bagues toumante et non toumante du roulement et les joints d'^tan- 
cbdit6 forment une chambre intexm&liaire dtanche de forme annulaire 
qui communique avec les canaux de passage de fluide desdites bagues. 
Les joints d'£tanch£it6 conq>ortent chacun une armature m£tallique sur 
laquelle est surmoul^ un mat6riau flastique d'£tanch6it6. Les joints 
d"6t3nch6it6 sont months fixes sur Tune des bagues qui peut Stre tour- 
nante ou non toumante, la chambre inteim&liaire se prolongeant vers 
Tautre bague par des parois flexibles dont la partie d'extr£niit6 consti- 
tue une l&vre principale d'6tanchtit6 qui est en contact frottant par 
rapport k une port€e de Tautre bague du roulement. 

Selon rinvention, rarmature m£tallique de claque joint 
d'6tanch6it6 pr6sente une port6e cylindrique d'emmanchement axial 
dont une partie se ddforme 61astiquement ou plastiquement dans Ic 
sens radial pour coop£rer avec une rainure annulaire de la bague de 
montage du roulement, de fagon k assurer le verrouillage axial du joint 
d*£tanch£it£ s'opposant k tout defacement de cc dernier sous Taction 
de la pression du fluide dans la chambre interm€diaire. 

Selon un premier mode de realisation de Tinvention, la partie 
de verrouillage de Tarmature m^tallique est constitute par I'extremitt 
libre de la port6e cylindrique de rarmature que Ton vient rabattre dans 
la rainure de la bague de roulement par dtfomiation plastique au 
moyen d*une molette. 

Selon un autre mode de r6alisadon de Tinvention, la partie de 
verrouillage de Tarmature m6tallique est constimde par des doigts 
flexibles pouvant s'effacer radialement lors de Toptration 
d'emmanchement du joint sur la bague de roulement le supportant, les- 
dits doigts venant ensuite par ^asticit6 faire saillie radialement dans 
une rainure de la bague pour assurer ainsi le verrouillage axial du joint 
d'€tancheit6 par rapport k la bague au moins dans le sens de ddplace- 
ment du joint qui serait dQ k la pression exercde par le fluide contenu 
dans la chambre intermfidiaire. 

Les doigts tlastiques peuvent etre issus de rextr€mit6 de la 
portfe cylindrique d'emmanchement de Tarmature mttallique ou de la 
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partie centrale pleine de ladite port^e cylisdrique de raxmature m6tal- 
lique du joint d*€tancbdit6. L'extr6imt£ des doigts 6Iastiques peut 
^ventuellement comporter des crochets pour renfoicer Teffet de ver- 
rouillage axial. 

Selon im autre mode de realisation de Finvention, la bague de 
montage pour les joints d*€tanch£it6 comporte au moins une portion 
conique se raccordant sur la port6e cylindrique de la bague destin^e au 
montage du joint d'£tanch£it6, en vue de faciliter le prteentrage et I'ef- 
facement radial des doigts 61astiques du joint d'6tanch6it6 lors de Tin- 
troduction axiale du joint d'dtanch^itd par rapport k la bague de mon* 
tage. 

Les Ifevres principales d*tftancheit6 du dispositif d'£tanch6it6 
qui sont surmoul^es sur les armatures m6talliques poiorront comporter 
dans leur zone de firottement un revfitement pr^sentant de meilleures 
caract6ristiques de frottement et d'6tanchdit6 par rapport au reste des 
Ifevres. Le produit connu sous le nom de T6fIon est tout k fait satis^- 
sant k cet £gard. Avantageusement, les parois flexibles de la chamt^e 
interm^diaire pr6sentent tfgalement deux l&vres ext^rieures secondaires 
d'6tanch6it6 pour le produit lubrifiant contenu dans le roulcment. Les 
l&vres secondaires d*6tanch6it6 permettent de protfiger les zones de 
firottement des l&vres d'^tanch^it^ au fluide contce le produit lubrifiant 
du roulement, 

L'invention sera mieux comprise k Tfitude de la description 
d6tailI6e de quelques modes de realisation pris k titre nullement limi- 
tatif et iUustr^s par les dessins annex6s, sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en coupe axiale d'un roulement dquipd 
d^m disix>sitif d'etanch6it6 selon un premier mode de realisation de 
rinvention, 

la figure 2 est une vue partielle en detail de la figure 1, 

la figure 3 est une vue partielle en detail similaire k la figure 
2 representant Tobtention de la deformation plastique du joint d^etan- 
cheite selon le premier mode de realisation de Tinvention, 

la figure 4 est une vue similaire k la figure 2 representant un 
second mode de realisation de l'invention, 

la figure 5 est une vue partielle en sens radial du joint d'etan- 
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ch6it£ de la figure 4. 

les figures 6 et 7 correspondent respectivement aux figures 4 
et S pour repr£senter un troisi^e mode de r6alisation de Tinvention, 

les figures 8 et 9 corxespondent respectiv^nent aux figures 4 
5 et S pour repr&enter un quatri&me mode de realisation de Finvention, 
et 

les figures 10 et 11 coirespondent respectivement aux figures 
4 et S pour repr6senter un cinqui&me mode de realisation de Tinven* 
tion. 

10 Le roulement illustr6 sur la figure 1 comprend une bague ex- 

t^rieure 1» une bague intfirieure 2 formee par deux demi-bagues acco- 
l^es axialement, et deux rang^es de billes 3 de roulement, lesdites 
billes etant espac^es circonf&rentiellement par des cages 4. La bague 
extdrieure 1 et la bague int^rieure 2 peuvent etre anim^es d'un mouve- 

15 ment de rotation Tune par rapport h Tautre. La bague ext^rieure 1 pent 
&tre fixe ou toumante. 

Le rouleinent est prot^gd du milieu extdrieur par deux joints 
d'dtanch6it6 latdraux annulaires 5. Dans un plan radial situ^ entre les 
deux rang^es de billes 3 se trouvent plusieurs canaux ext^rieurs ra- 

20 diaux 6 traversant la bague extdrieure 1 du roulement, et plusieurs ca- 
naux interieurs radiaux 7 traversant la bague int£rieure 2 du roule^ 
ment. Dans I'espace annulaire form6 par les bagues ext£rieure 1 et in- 
teriexire 2 et les deux rangfes de billes 3 est mont£ un dispositif 
d'6tBnch€it& 8 permettant le passage d'un fiuide entre les canaux ext6- 

25 rieurs 6 et int6rieurs 7 du roulement. 

Le dispositif d'6tancheite 8 est fomi6 de deux joints sdpar^s 9 
annulaires qui sont months en regard axialement de fa^on sym6trique 
par rapport au plan radial passant par les canaux ext&rieurs 6 et intd- 
rieurs 7 des bagues de roulement. Chaque joint d'£tancheit6 9 com- 

30 prend une armature mdtallique 10 surmonl€e par un matdriau dlastique 
1 1, tel qu'un eiastomSrc. L'armature mdtallique 10 est fabriqu6e 2l par- 
tir d*une tole d'acier ddcoupde et emboutie de fa^on h pr6senter une 
port£e cylindrique d'emmanchement axial 10a sur la bague ext^rieure 1 
du roulement (figure 2) et ime partie radiale de support et de renfort 

35 10b pour le mat£riau ^lastique 11 de surmoulage qui se prolonge en 
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une parol flexible 1 la dont Vexxr6imt6 libre constitue une I&vre princi- 
pale d*£tanch6it6 12 en contact firottant sur une portfe annulaire 13 
am6nag£e sur la bague int£rieuie 2 du zoulement. Les deux joints 
d*£tanch£it6 9 ainsi montds d^Iimitent une cbamhre interm^aixe 14 
5 annulaire pour le passage du fluide, la chambre interm^diaire 14 com- 
miiniquant avec les canaux ext£rieurs 6 et intdrieurs 7 de passage de 
fluide, 

Comme pour les joints d'6tanch6it£ 9, les pontes de contact 
frottant 13 amdnag^ dans la bague intfrieure 2 sont sym£triques par 
10 rapport au plan radial passant par les canaux ext&ieurs 6 et int&ieurs 
7. Les portfes 13 sont Inclinfes par raj^port h Taxe XX* du roulement, 
Les parois flexibles 11a de la chambre interrn&ljaire 14 supportant les 
l^vres d*6tanchSit£ 12 $*£tendent dans une direction sensiblement pa- 
rall&le aux port£es 13 de contact frottanc Toute variation de pression 

IS du fluide sur les faces internes des parois flexibles 11a se traduit done 
par une variation dans le m&ne sens de la pression de contact des Ife- 
vrcs d'6tanch6it^ 12 sur les port6es 13. Dans Texemple illustr£, Tincli- 
naison des pontes 13 de contact frottant est de Tordre de 45^ par rap- 
port k Taxe XX' du roiilement. Les pon6es sont orient6es de fa^on 

20 coQvergente vers les canaux int£rieurs 7 de passage de fluide. 

Afin d*am61iortf les caract^risdques de frottement mtre les 
l&vres d'£tanch6it£ 12 et les portfes 13 de contact firottant, les zones 
de frottement des l&vres d*£tanch£it6 12 sont munies d*un revStement 
12a en X€flon qui pr£sentent les caract&cistiques de frottement sxipfi- 

25 rieures au caoutchouc ou £lastom&re constituant le reste des Ifevres 
d'£tanch£it£ 12. Des Ifevres secondaires d'£tanch£it6 15 peuvent £gale- 
ment etre pr6vues afin de prot^ger les I&vres d'£tanch£it£ 12 de la 
graisse de lubrification des billes 3 de roulement. Les l&vres secondai- 
res d'£tanch£it£ IS peuvent Stre constitutes par deux languettes annu- 

30 laires extdrieures des parois flexibles 11a. Ces languettes secondaires 
IS s'6tendent obliquement et sont en contact frottant sur des pontes 
cylindriques de la bague inttrieiue 2. 

La bague exttrieure 1 du roulement comporte pour Fexemple 
illustrt, ime rainure annulaire unique 16 centrte par rapport au plan 

35 radial passant par les canaux exttrieurs 6 et inttrieurs 7 du roulement. 
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L*annature m6tallique 10 de chaque joint d*6tanch£it6 9 pr^sente h 
rextr6mit£ libre de sa portte cylindrique d'emmanchenieiit axial 10a 
un rebord 10c fiusant saillie radialement vers Textdrieur et venant ain- 
si se loger dans la fainure 16 de la bague extdrieure 1 du rcailement 
Le rebord radial 10c pent 8tre obteou par roulage de la port6e cylindri- 
que 10a au moyen d'une molette 17 (figure 3). Le rebord radial 10c des 
joints d*£tanch6it6 9 coqp&re avec les profils de la rainure annulaire 
centrale annulaire 16 de la bague extdrieure 1 de fa^on k asstxrer Tim- 
mobilisation axiale des joints d*€tanch^t6 9 par rapport au roulement 
quelque soit la pression du fluide contraue dans la chambre interm£- 
diaire 14. L*£tanch6it6 statique entre la bague ext£rieure 1 et le dispo- 
sitif d*6tanch6it6 8 est assurte essentiellement par la portfic 
d'emmanchement axial 10a des armatures xn^talliques 10 des joints 
d'£tanch£it£ 9. 

Sur les figures 4 et 5 sont rqm6sent6s une variante d'exdcu- 
tion pour les joints d*6tanch6it£ 9 par rai^Kut k Texemple pr€c6dem- 
ment ddcrit. Pour Timmobilisadon ou le verrouillage du joint d'6tan- 
ch6it6 9, Tarmature m^tallique 10 pr&ente dans le prolongement de sa 
portfie cylindrique 10a des doigts 61astique$ lOd s'6tendant axialement 
et dont les extr£mit6s sont replies radialement vers Textdrieur en vue 
de coop^rer avec la rainure centrale annulaire 16 de la bague ext&ieu- 
re 1, 

Afin de faciliter Tintroduction et le pr6centrage du joint 
d*€tanch£it£ 9 lors du montage* la bague extdrieure 1 prdsente une por- 
t6e conique ou inclin^e la adjacente k sa port^e cylindrique qui re^oit 
la portfe cylindrique d'emmanchement 10a du joint d*£tanch£it£ 9. La 
portte inclin6e la permet de faciliter Teffaccment radial des doigts 
61astiques lOd pendant le processus d'emmanchement axial du joint 
d'6tanchdit6 9. Une fois le joint en place, Textrdmitf des doigts 6Iasti- 
ques lOd vient se loger dans la rainure centrale annulaire 16 de la ba- 
gue ext^zieure 1 en vue d'empecher le d£placement axial du joint 
d*€tanch6it6 9 vers les billes de roulement 3. 

Afin d'amiliorer r6tanch6it6 statique du joint d'6tanch£it6 9. 
le matdriau 6Iastique de surmoulage 11 pr6sente une partie lib en 
saillie radiale par rapport k la port£e cylindrique d*enunanchement lOa 
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de rarmatuie mdtallique 10. Ainsi, remmanchement axial du joint 
d*6tanch6it6 9 dans le rculement cr6e une contrainte radiale du mat6- 
riau flexible 11 qui par deformation ^lastique am^Iicxe V6tanch6it6 en- 
tie le joint d*£tanch£it6 9 et la bague ext&ieure 1 de support. Les 
doigts £lastiques lOd sont de preference r^partis unifonnement sur la 
circonference de la portde axiale 10a de rarmature metallique 10 du 
joint d*6tancheit6 9. 

Les figures 6 et 7 montrent une autre variante de realisation 
des joints d'etancheite 9 qui ne diff&re de celle illuscree sur les figures 
4 et 5 que par la forme des doigts eiastiques de I'armature rndtallique 
10. Au lieu dStrc replifi & 90** (figure 4). Fextrfoiite libre des doigts 
eiasdques lOe est maintenant repliee k 180° pour mieux resister k des 
fortes pressions du fluide contenu dans la cbambre interxnediaire 14 du 
dispositif d'etancheite. 

Au lieu d*avoir une seule rainure annulaire centrale 16« la ba- 
gue exterieure 1 peut comporter deux rainures annulaires 18 disposees 
de part et d'autre du plan radial passant par les canaux exterieurs 6 et 
interieurs 7 du roulement. Les figures 8 et 9 montrent un tel mode de 
realisation avec les portees cylindriques d*emmanchement 10a des 
joints d*etancheite dirigees k Toppose de la chambre intermediaire 14 k 
la difference des modes de realisation {u-ecedemment decrits. 

La portee cylindrique d'emmanchement 10a de Tarmature me- 
tallique 10 presente dans son {M-olongement des doigts eiastiques lOf 
reguliferement repartis circonferentiellement qui sont plies radialement 
vers Texterieur afin d'epouser le profil des rainures 18 de la bague ex- 
terieure 1 du roulement. Le montage du dispositif d*etancheite par em- 
tnanchement axial des joints d*etancheite necessite d'abord TefTace- 
ment eiastique radial des doigts eiastiques lOf. De preference, la por- 
tee cylindrique amenagee dans la bague exterieure 1 pour 
I'emmanchement axial du joint d*etancheite 9 presente un diam&tre le- 
gftrement supdrieur au diam&tre exterieur de la chambre intermediaire 
14 de fagon k permettre la realisation d'une butee axiale pour le rebord 
peripherique 11c du materiau eiastique 11 de surmoulage. La compres- 
sion eiastique de ce rebord peripherique 11c peimct d'ameixarcr I'etan- 
cheite stadque entre le joint d*etancheite 9 et la bague exterieure 1 de 
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montage. 

Les figures 10 et 11 illustrent une variante d'ex&uition du 
joint d'6tanch€ic6 par n^port & celui mozitrf sur les figxires 8 et 9. La 
difffrence reside dans la portte cylindrique d'emmanchexnent 10a ainsi 
que dans la realisation des doigts ^astiques lOg. Les doigts ^lastiques 
lOg sont maintenant issus de la partie centrale de la port€e cylindrique 
10a au lieu d'6tre situ6s k son extr£mit£. La deformation eiastique ra- 
diale et les fonctions techniques des doigts eiastiques lOg sont en tous 
points comparables aux doigts eiastiques lOf prdcedemment dficrits. 

GrSce h I'invention, on obdent un dispositif d'£tancheit£ de 
faible encombrement axial avec un veirouxllage axial efficace dans le 
roulement sans aucime pitee suppldmentaire* 
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REVENDICAITONS 

U Roulement comprenant une bague tournante et ime bague 
non tournante travers6es cbacune par des canaux (6,7) de passage de 
fluide, des glfments roulants (3) entre les bagues tournante et non 
tournante, et un dispositif d*6tanch£it6 (8) constitu£ d'une paire de 
S joints d'^tanch^iuS (9) months entre les bagues tournante et non tour- 
nante pour former une chaxnbre interm^diaire 6tanche (14) conmmni- 
quant avec les canaux de passage de fluide* cbaque joint d'6tanch6it6 
comportant une armature m^tallique de montage (10) sur Tune des ba- 
gues (1) et une I&vre principale d*6tanch6it6 (12) en contact frottant 

10 avec une port^e de Fautre bague (2) du roulement, caract£ris^ en ce 
que la bague (1) de montage du disxx^sitif d'£tanch£it6 pr^sente au 
moins une rainure annulaire (16; 18), et que Tarmature m^tallique de 
chaquc joint d*£tanch£it£ du dispositif pr6sente une port^e cylindrique 
(10a) d'ennunanchement axial dont une parde (lOc-lQO est d6fonn6e 

IS plastiquement ou £lastiquement dans le sens radial pour coc^6rer avec 
la rainure annulaire de la bague de montage, de fa90n k assurer le ver- 
rouillage axial du dispositif d'6tanch6it6 s'opposant k tout d6placement 
de ce dernier sous Taction de la pression du fluide contenu dans la 
chambre intermddiaire (14). 

20 2. Roulement selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que 

la rainure (16) annulaire est unique et commime pour deux joints 
d*6tanch6it£ (9), et que rextr€mit6 libre de la portfie cylindrique (10a) 
de Tarmature m6tallique est constitute par un rebord radial (10c) d6- 
form6 plastiquement. 

25 3. Roiilement selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que 

la rainure annulaire (16) est unique et commune aux deux joint d'£tan- 
chtitt (9) du dispositif, et que la portte cylindrique (10a) de Tarma* 
ture m^tallique se prolonge par des doigts 61astiques (lOd, lOe) dcmt 
rextrtmitt libre est repli6e radialement. 

30 4. Roulement selon la revendication 2 ou 3, caract6ris6 en ce 

que la bague (1) de montage prtsente une port6e inclinfie (la) adjacen- 
te k sa portte cylindrique destinde k Tenunanchement axial d'un joint 
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d'^tanch6it6 (9), de fa^on k permettre Teffacement radial dcs doigts 
61astiques et le pr^ntrage du joint d'£tanchdit6 lots du montage dc 
celui-ci. 

5. Roulement selon la revendication 1. cazact6ri56 ea ce que 
5 la bague (1) de montage pr^ente deux rainures annulaires (18) dispo- 

s€es de part et d*autre d'un plan radial i>assant par les canaux ext6- 
rieurs (6) et int&ieurs <7), et que chaque Joint d'6tanch6it£ pr^sente sa 
port^e cylindrique (10a) dirig^e axialement h Toppos^ de la chambre 
interm6diaire (14) et prolong£e par des doigts £Iastiques (lOQ 
10 d£fonn6s radialement. 

6. Roulement selon la revendication 1, caract£ris6 en ce que 
la bague (1) de montage pr&ente deux rainures annulaires (18) dispo- 
sdes de part et d*autre d'un plan radial passant par les canaux ext6- 
rieurs (6) et intfrieurs (7), et que chaque joint d*€tanch6it£ pr€sente sa 

IS port£e cylindrique (10a) dirig^e axialement k Toppos^ de la chambre 
interm^diaire (14) et pourvue des doigts 61astiques (lOg) ddform6s ra- 
dialement h partir de sa partie centrale. 

7. Roulement selon Tune des revendications pr£c&lentes, ca- 
ract^ris6 en ce que Tarmature m£tallique (10) de chaque joint d*6tan- 

20 ch6it6 (9) pr£sente une partie radiale (10b) surmoul6e par un mat6iiau 
61astique (11). et que le rebord p£riph£rique (llb» 11c) du matdxiau 
61astique de surmoulage est sous contrainte ^lasdque radiale ou axiale 
spchs le montage du dispositif d'£tanch£it6. 

8. Roulement selon Tune des revendications Shi, caract£ri$£ 
25 en ce que les doigts 61astiques (10d*-10g) sont r6partis vmiform^ment le 

long de la circonf(£rence de la port^e cylindrique (10a) de Varmature 
mftallique (10) des joints d*£tanch£it6. 

9. Dispositif d*£tanch6it6 pour le passage d*un fluide au trar 
vers d'un roulement selon Time des revendications pr£cddente$, carac* 

30 t6ris6 en ce qu'il comporte deux joints d*6tanch6it£ (9) pr£sentant cha- 
ctm une port6e cylindrique (10a) d'emmanchement axial dont une par- 
tie est d^form^e plastiquement ou ^lastiquement dans le sens radial 
pour coopdrer avec une rainure annulaire (16,18) de la bague (1) de 
montage, de fa^on k verrouiller axialement le dispositif d*£tanch6it£ 

35 dans le roulement quelque soit la pression du fluide contenu dans la 
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chambre intenn6djaire (14). 

10, Dispositif d'6taiich6it6 selon la revendication 9, caract6ti- 
en ce que la partie d6form6e radialmxent de la port6e cylindriqiie 
(10) est constitute par un rebord radial annulaire (10c) ou par des 
S doigts €lastiques (lOd-lOg) qui sont en saillie radialmient. 
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